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CZKF-1000型超级轮式石英真空封管机
[image: image1.png]



[image: image2.png]



一、系统简介

CZKF-1000型超级轮式石英管焊接设备系统主要大管径的石英管封口，其系统包含氢氧焰熔封机、玻璃管卧式封管机床、立式封管机、真空机组等其他附件。标准化定制的精密石英管接头保证与石英管精确匹配，确保石英管的密封性，完成真空封管。超级石英管焊接设备系统是一款专为石英管精密焊接研发的一体化智能装备，整合了先进的焊接工艺、自动化控制技术与安全防护体系，打破传统人工焊接与普通设备的局限，实现石英管焊接的高精度、高效率、高稳定性与高安全性，广泛适配半导体、光伏、实验室、医疗器械等高端领域对石英管连接的严苛要求，是石英制品加工环节中不可或缺的核心生产设备。
三、适用领域
1、超级石英管焊接设备系统凭借其高精度、高稳定性与广泛兼容性，已广泛应用于多个高端领域，成为石英制品加工的核心装备：

2、半导体行业：用于石英炉管、石英舟、晶圆载体等部件的焊接与密封，保障半导体生产过程中的耐腐蚀、耐高温、同源洁净环境，适配垂直梯度温度凝固法（VGF）、VB法生长砷化镓和磷化铟等体单晶生产需求。

3、光伏行业：适配石英舟、石英舟托等光伏组件的自动化焊接，提升光伏产品的稳定性与使用寿命，助力光伏产业规模化生产。

4、实验室与科研领域：用于实验室石英反应管、石英样品管的焊接与真空封口，满足无氧无水样品保存、材料合成等科研需求，适配各类实验炉的石英部件加工。

医疗器械领域：用于医疗石英导管、石英传感器等精密部件的焊接，满足医

疗产品的高洁净度、高精度要求。

其他领域：还可应用于航空航天、新材料研发、化工等领域，适配石英管、

石英器件的精密焊接与密封处理。
二、产品特点 
1、石英管壁和内置石英柱高温熔接或拉丝石英管封口方式都可，大管径适合推荐使用加内塞封口的方式；

2、动密封自动旋转、操作简单，受热均匀。

3、预留标准快捷接口，方便连接真空系统，及石英管安装固定。

4、结构紧凑，精密设计，体积小巧，操作方便。

5、操作方便，即学即用，安全可靠。

三、主要技术参数
1、可配置工位数：4个

2、真空漏率：2x10-11 Pa•m3/S

3、采用最新电解水技术产生氢氧火焰，产气量(升/时)： 0-11000（0-100%无极可调）氢氧火焰最高温度≥3000℃ , 功率≤ 30KW；
备气压保护：当压力达到0.3Mpa的时候，设备会自动停止产气，低于0.08Mpa时设备自动恢复产气；
5、设备配备：火焰枪自带阻火器、管道上配备阻火器、机器内部有湿式防回火系统、压力控制、泄压系统等安全防护装置。全力保障设备使用的安全性；
6、显示方式：图形化显示机器运行状态，设备故障报警、故障解决方案均显示在屏幕上，导航式设备操作步骤提示
7、封管结构：采用圆形结构，每组火焰枪呈半圆形旋转，左右两组火嘴，每组为3个喷嘴，左右各1组，共2组；
8、旋转方式：上下旋转，火焰枪固定于圆形支架，可上下同步旋转 130 度；
氢氧火焰温度高达3000度。

9、气氛和真空：具体单独充保护气体的接口和真空泵连接接口。
10、固定玻璃管夹具的支架与熔封火焰枪支架装在同一个机架上，此为同一个 整体框架便于同步操作

11、机身可翻转倾斜≥20 ° , 可密封长度超过1米的石英管；

12、高真空分子泵组，抽速≥80L/s，工作真空优于10-5 Pa 。

13、分子泵组采用一键控制启停，内置可控复合全量程真空规，带有电子排气阀实现自动放气；

14、主机左侧选用国产品牌抽速≥2L/s机械式真空泵，真空泵接口与封管设备接口采用标准真空法兰接口形式，与真空封管机即接即用，不需对接口再次改造；

15、机架上设有一个支撑点，用于支撑玻璃管和固定玻璃管，可左右移动；
16、尺寸：1505*915*1985mm
17、毛重(kg)：980Kg
